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POSWIADCZENIE TLUMACZENIA Z JEZYKA ANGIELSKIEGO
[Uwagi ttumacza wpisano kursywq i umieszczono w nawiasach kwadratowych]

[Ttumaczony dokument sktada si¢ z 6 stron.]

[Na stronie 1:]

[W lewym, gérnym rogu widnieje nazwa oraz logo firmy:] FRIEDBERG
[Ponizej widnieje duze, kolorowe zdjecie.]

KONSTRUKCJE STALOWE

PRAKTYCZNY PRZEWODNIK

KONSTRUKCYJNE ZESTAWY SRUBOWE TYPU HV
O WYSOKIEJ WYTRZYMALOSCI DO POLACZEN SPREZANYCH

4 WYDANIE

zgodniez  DIN EN 1993-1-8 / DIN EN 1090-2
DIN EN 1993-1-8/NA / DIN EN 14399

« QOdlegtosci do krawedzi i rozstaw

+ Odpornos¢ na no$nosc

+ Odpornos¢ na obcigzenie scinajgce

* Odpornos¢ na poslizg

* Odpornos¢ na przebicie

» Wymiary i dtugosci zaciskowe

+ Obcigzenie wstepne, moment dokrecenia, kgt obrotu
+ Kontrola potaczenia sprezanego

[W prawym, dolnym rogu widnieje slogan:] GET A GRIP [Przejmij kontrolg]

[Na stronie 2:]
[Na stronie 2 tekst zostat podzielony na 2 kolumny.]

SPECJALISTA W ZAKRESIE SYSTEMOW HV

Patrzac na budynek o konstrukcji wymagajacej pod wzglegdem technicznym i architektonicznym nikt nie
pomysli od razu o Srubach Friedberg. Nasze postrzeganie swiata zewnetrznego jest zdominowane przez
strukture i styl. Ale bez najwyzszej jakosci elementdw ztacznych wiele obiektéw o wyrodzniajacej sie konstrukcji
nie mogtoby wyjé¢ poza sfere wyobrazni - nie wspominajac o realizacji.

oOd wielu lat zatem architekci i inzynierowie projektujacy konstrukcje stalowe polegajg na systemach
mocowania firmy Friedberg. Kazda cze$¢ opuszczajaca naszg linie produkceyjna przechodzi wiele testow w celu
sprostania bardziej ekstremalnym obcigzeniom w przysztoéci i posiada wszystko, co jest potrzebne do
osiagniecia sukcesu: certyfikowana jakos¢, przemyslany rozwoj, cisle monitorowany i dokumentowany proces
produkcji oraz ponad 130 lat doswiadczenia.

Ten praktyczny przewodnik po elementach ztgcznych wysokiej wytrzymatosci podaje niezbedne informacje
w zakresie technicznych zastosowan naszych systeméw do taczenia konstrukcji stalowych i powinien by¢
pomocny w codziennej pracy z nimi. e




1. Kategorie konstrukcji, typy potaczen i kontrole konstrukcji zgodnie z norma DIN EN 1993-1-8

Kategoria Typ Dokrecenie Kontrole konstrukcji
Recznie dokrecane F
A v Nosnosciowe Obcigzenie wstepne P { F"“
e niewymagane B
Q
B ; Odporny na paélizg w stanie Sita sprezenia F"“" % ::‘”“"'
§ | eranicznym uzytkowalnosci | F,c zgodnie z DIN EN 1090-2 s 1 p™
b.ka
by e
c 2 Odporny na poslizg w stanie Sita sprezenia Foeas { F \
bRd
; SR . N EN . Tord |
granicznym nos$nosci F,.c zgodnie z DIN EN 1090-2 B 2 N
Recznie dokrecane
D Bez obcigzenia wstepnego Obcigzenie wstepne
.g 2 niewymagane
9 & Sita sprezenia F,
N F tRd
&% F,.c zgodnie z DIN EN 1090-2 ws {3
E & ° Ze wstepnym obcigzeniem Sita sprezenia
F,.c zgodnie z DIN EN 1993-1-
8/NA
Uwaga

Jezeli obcigzenie wstepne nie jest wyraznie zastosowane w obliczeniach projektowych dla odpornosci na
poslizg, ale jest wymagane do wykonania konstrukcji lub jako miara jakosci, wdwczas mozna okresli¢ poziom
sity sprezania. Zgodnie z krajowym zatacznikiem normy DIN EN 1993-1-8/NA.

[Ponizej znajdujq sie 4 rysunki z nastepujgcymi opisami:]

Kategoria A

Kategoria B/C

Kategoria D

2. Odlegtosci do krawedzi i rozstaw
Grubos$¢ ptyty t z otworem o $rednicy d dla odpowiedniej $ruby

[Ponizej znajduje sie rysunek]

Kategoria E

Odlegtos¢ do krawedzi Rozstaw
= e, 1,2 dy P 2,2dy
Min.
& e 1,24, P 2,40,
4
Maks. =1 4t+40 mm e min e
€2 P2 200 mm

3. Wartosci sity sprezajacej F, c i momenty dokrecenia w metodzie kombinowanej

zgodnie z DIN EN 1090-2:2011-10 dla zestawow srubowych w systemach HV k-klasy K1

Uwaga

W przypadku wartosci sity sprezajacej F, ¢ zgodnie z DIN EN 1090-2 zestawy HV FRIEDBERG HV nalezy dokrecac
przy uzyciu metody kombinowanej, gdyz sg one wytwarzane w k-klasie K1. Metode z momentem nie stosuje sie
do zestawow HV Klasy K1, aby uzyskac te wartos¢ sprezenia.

Rozmiar sruby el wartoéch ﬂ: s Metoda kombinowana
P

Moment dokrecenia wstgpnego Dodatkowy kat obrotu
M 12 59 75
M 16 110 190
M 20 172 340
.40 212 e wedtug ponizszej tabeli
M 24 247 600
M 27 321 940
M 30 393 1240 Y, ¥
M 36 572 2100




4. Dokrecanie przyrostowe i dodatkowy kat obrotu w metodzie kombinowanej
Zgodnie z DIN EN 1090-2:2011-10 dla zestawow srubowych w systemach HV

Zastosowanie momentu dokrecenia wstepnego wedtug powyiszej tabeli we wszystkich
zestawach srubowych w potaczeniu. Nalezy trwale oznaczy¢ potozenie nakretki w stosunku
do gwintu Sruby.

1. Etap dokrecania

Kontrola wzrokowa i dodanie brakujgcych oznaczen.

! dok i
2. Ftap'dokrgcania Zastosowanie dodatkowego obrotu w zalezno$ci od dtugosci zaciskowe;j.

Catkowita grubos¢ nominalna It czesci taczonych .
(tacznie ze vfszystkimi przek#adkami? poquladkyami) Dodaticony ket ahroti podcras dnigigo sapu
d = rozmiar $ruby Stopien Wspodtczynnik obrotu
It <2d 60 1/6
2d <t <6d 90 1/4
6d < it<10d 120 1/3

Uwaga
Gdy powierzchnia pod tbem S$ruby lub pod nakretka (uwzgledniajgc ewentualng podkiadke klinowa) nie jest
prostopadta do osi $ruby, wymagany dodatkowy kat obrotu wyznacza sie na podstawie badan.

[Na stronie 3:]
[Na stronie 3 tekst zostat podzielony na 2 kolumny.]

5. Wartos¢ sity sprezajacej F,c* i momenty dokrecenia w zestawach srubowych HV
zgonie z DIN EN 1993-1-8/NA-2010-12 dla k-klasy K1 wedtug DIN EN 14399-1

Zmodyfikowana metoda '
) Zmodyfikowana metoda
siotinafin Udarowa metoda skrecania kontrolowanego momentu P

3 . e dokrecenia

E] sita sprezenia

B Wartosc sity sprezenia Fy g Moment dokrecenia M, Moment dokrecenia wstepnego

E F,c* do nastawienia do zastosowania M i

5 ' kN Nm Nm

= kN Warunki powierzchni:

Zestawy HV cynkowane na gorgco, nakretki smarowanie przy uzyciu MoS,
Zestawy HV po przetworzeniu, nakretki smarowanie przy uzyciu MoS;

M 12 50 60 100 75
M 16 100 110 250 190
M 20 160 175 450 340
M 22 190 210 650 490
M 24 220 240 800 600
M 27 290 320 1250 940
M 30 350 390 1650 1240
M 36 510 560 2800 2100

6. Dodatkowy kat obrotu 9y, w zmodyfikowanej metodzie kombinowanej

Catkowita grubos¢ nominalna It czesci tgczonych Dodatkowy kat obrotu Omkv
(tacznie ze wszystkimi przektadkami i podktadkami) podczas drugiego etapu dokrecenia
&= Fprmign SRy Stopien Wspotczynnik obrotu
It<2d 45 1/8
2d <3t < 6d 60 1/6
6d < it < 10d 90 1/4
10d < it brak zalecen brak zalecen
Uwaga
W przypadku poziomu sprezania F,c* w praktyce stosuje sie zwykle zmodyfikowang metode momentu. .

























